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Erfahrung

Wenn Sie sich fiir einen MAKA-
Nachbearbeitungsautomaten ent-
scheiden, wahlen Sie einen der
gréBten und erfahrensten euro-
pdischen Hersteller dieser Maschi-
nen zu lhrem Partner.

Die Erfahrung stellt sicher, daB der
fiir die Losung Ihrer Arbeitsaufgaben
optimal ausgestattete Automat gelie-
fert wird. Das modular aufgebaute
Maschinenprogramm bietet eine
Vielzahl von Ausfihrungen an.

Das MAKA-Konzept

Kompletthearbeitung
Das Ziel ist die Komplettbearbeitung
eines Werkstiicks. Alle Frasungen
und Bohrungen an Formteilen und
Platten aus thermo- oder duroplasti-
schen Kunststoffen sowie an
Hartschaumbldcken sollen in einem
automatischen Arbeitsablauf ausge-
fiihrt werden. Die Schwenk- und
Drehachsen mit jeweils 540° pro-
grammierbarer Rotationsbewegung
stellen sicher, daf jeder Punkt im
Bearbeitungsraum erreicht wird.
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Steuerung

Die CNC-Steuerung verfligt ber ein
perfektes Robot-Betriebssystem.
Selbst fiir komplizierte, im Raum
ablaufende Frasbewegungen wird
das NC-Programm schnell und ein-
fach ohne Spezialkenntnisse
erstellt. RTCP-Funktionen und
Definition Schiefe Ebene sind im
Standard enthalten. Die hohe
Rechnerleistung der Steuerung sorgt
fiir ein reibungsloses Abarbeiten
auch komplexester Programme.

Programmierung
Programmiergerat ist der Automat
selbst. Der Bediener nimmt mit Hilfe
der Handsteuerung tber einen in die
Frasspindel eingesetzten Taststift an
einem Musterteil Punkte ab. Er
"teacht". Die SPLINE-Funktion der
Steuerung verbindet die Punkte

- auch wenn sie an Freiformfldchen
beliebig abgenommen wurden -

zu der gewtinschten Fréskontur.
Automatisch.

fur die

CNC-Bearheitung von
Kunststoffen

Werkzeugdurchmesser und -lange
kdnnen in dem mit der SPLINE-
Funktion erstellten Frdsprogramm
beliebig gedndert werden.

Beispiel: Das Programm wird flir
einen Fraserdurchmesser von 8 mm
erstellt, soll aber mit einem 6 mm-
Werkzeug abgearbeitet werden.
Diese Technik senkt auch die
Betriebskosten beachtlich.

Bei ausreichender Nutzlange muf
ein stumpf gewordener Frdser nicht
mehr ausgetauscht werden.

Die Fraser-Ldngenkorrektur 86t ein
paar Millimeter nachsetzen und
bringt dadurch einen neuen scharfen
Schnittbereich zum Einsatz.

Wenn das Werkzeug durch Schérfen
an Umfang verloren hat, gleicht dies
die Radiuskorrektur aus.

CAD/CAM-Systeme
Selbstverstandlich kann die
Programmierung auch mittels lei-
stungsfahiger CAD/CAM-Systeme
erfolgen. Fr flachige Teile sind
Scan-Systeme lieferbar, die es
ermdglichen, vom Musterteil zum
CNC-Programm zu kommen.

Fragen Sie uns, wir beraten Sie
gerne.

Das Maschinenkonzept ent-
spricht dem einer Werkzeug-
maschine.

Die steife Konstruktion erlaubt
hohe Arbeitsvorschiibe und
Prézision bei der Bearbeitung.
Die 5-Achsen-Technik bringt
die Beweglichkeit eines
Roboters, ohne auf Steifigkeit
und Wiederholgenauigkeit zu
verzichten.
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Der kompakte und in

D e r Monoblockbauweise ausgefiihrte

Hochleistungsautomat

KPF 334 Robot (hier im Bild) zum
M o n o h I o c k Nachbearbeiten kleinerer und

mittlerer Werkstiicke bis

1000 x 1000 x 400 mm (X/Y/2).

Die in gleicher Bauweise ausgefiihrte
KPF 335 Robot

bearbeitet Werksticke bis

2000 x 1500 x 400 mm (X/Y/Z).

Das Maschinengestell beider
Modelle ist stabil und verwindungs-
steif.

Die Automaten arbeiten schnell und
mit hoher Prézision. Dank einfacher
Programmierung ist auf einer MAKA
auch die Kleinmengen-Bearbeitung
rentabel.

Teach-in Panel

mit allen Steuerungsfunktionen zur
Ermittlung einzelner Punkte am
Musterteil.

Die Kabinen sind Bestandteil der
Grundausstattung. Eine Schiebetiir
erlaubt die schnelle Beschickung
und die leichte Entnahme der bear-
beiteten Teile.

Auf Wunsch bieten wir automatische
Beschickungseinrichtungen flir
unsere Nachbearbeitungszentren an.
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Hervorragende Fraskanten

hei
hohen Drehzahlen

Die KPF 334 Rohot Tandem
verwirklicht eine Reihe von
technischen Leistungen, die ideal im
Kunststoffbetrieb einzusetzen sind.

Die WiirfelmaBe fiir die Werkstiicke
sind
2 x 1000 x 1000 x 400 mm (X/Y/Z)
oder
1x 2000 x 1000 x 400 mm (X/Y/Z)

Durch die Tandemtischeinrichtung
ist der Wechselbetrieb garantiert.
Die Nebenzeiten fiir Beschickung
und Entnahme der Werkstiicke wer-
den minimiert.

Immer ist ein Werkstiick auf einem
der Tische in Bearbeitung.
Gleichzeitig wird am zweiten Tisch
beschickt, entnommen oder ein
neuer Werkstiicktrédger eingertistet.

Die Beschickung erfolgt auBerhalb
des Bearbeitungsbereiches, so daB

héchste Sicherheit gewdhrleistet ist.
Gesteuerte Sicherheitsschotts tren-
nen den Bearbeitungsraum von der
Beschickungsposition. Der Automat
kann mit einer Kabine vollstandig
gekapselt werden.




Hohe
Leistung
und
Prazision

Ultraschall-Schneideginrichtung fur
den CNC-Zuschnitt von nicht frésba-
ren Werkstoffen.

Mit einem schweren
Schnelldufermotor lassen sich
Aufgaben aus dem Modellbau auf
dem 5-Achsen-Zentrum bewaltigen.
Dazu gehdrt die Verarbeitung von
Ureol, Holz, Holzwerkstoff und
Aluminium zur Herstellung von
Tiefzishkernen und die Bearbeitung
von Aufspannkernen. Hier kann
gbenfalls das Einfrésen von
Gumminuten zur Abtrennung der
Vakuumfelder vorgenommen werden.

Die WiirfelmaBe fiir die Werkstticke
sind

2x 1500 x 1500 x 400 mm (X/Y/Z) oder
1x 3000 x 1500 x 400 mm (X/Y/2)

2x 1500 x 2250 x 400 mm (X/Y/Z) oder
1x 3000 x 2250 x 400 mm (X/Y/Z)

2x 1500 x 3000 x 400 mm (X/Y/Z) oder
1x 3000 x 3000 x 400 mm (X/Y/Z)

Modellbau mit einer MAKA bedeutet
den gleichzeitigen Einsatz von 5 NC-
Achsen. Der Fraser kann senkrecht

zur Oberfldche gefiihrt werden. Steile
Flanken werden so mit relativ
kurzem kostengtinstigem Werkzeug
bearbeitet.

Modellbau mit einer MAKA bedeu-
tet, daB auch groBe Modelle ohne
Teilung rdumlich bearbeitet werden
kénnen. Jedes Drehen und Kippen
der Koordinaten entfallt. Diese Arbeit
nimmt das Robotaggregat vor.

Modellbau mit einer MAKA bedeutet
Eilvorschiibe bis 45 m/min und ein
Drehzahlspektrum bis 40.000 1/min.
Dies wird als HSC-Bearbeitung
benannt und ist im Modellbau

und in der CNC-Nachbearbeitung
einsetzbar.

Die Beschreibung der
Tandemtischeinrichtung und die
damit verbundenen Vorteile finden
Sie links beim Modell KPF 334
Robot Tandem.
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Aggregate

Das Standard-Robotaggregat leistet
wahlweise 2,5 oder 6 kW im
Dauerbetrieb bei 27.000 1/min.
Spielfreie Getriebe erlauben eine
mehrfache Umfahrung des
Werkstiicks ohne Unterbrechung.
A-Achse 540°, B-Achse 540°.

Zwei Werkzeuge stehen in einem
Programm zur Verfiigung.
Werkzeugwechsel durch Drehen des
Kopfes.

Werkzeugschnittstelle HSK 25 mit
Werkzeugwechslerfunktion.

Das Frésaggregat leistet 2,5 kW bei
36.000 1/min.

Werkzeugschnittstelle HSK 32 mit
Werkzeugwechslerfunktion.

Das Frasaggregat leistet 7,5 kW bei
36.000 1/min.

Werkzeugschnittstelle HSK 40 mit
Werkzeugwechslerfunktion.

Das Frasaggregat leistet 7,5 kW bei
36.000 1/min bzw. 8 kW bei 40.000
1/min.

Andere Werkzeugschnittstellen (SKI)

und Spindelleistungen auf Anfrage.

Automatischer
Werkzeugwechsler

Der mitfahrende Werkzeugwechsler
ist am Aggregat angeordnet. Die
Trommel nimmt bis zu 10 Werkzeuge
fiir alle Werkzeugschnittstellen auf.
Die Wechselzeiten sind durch diese
Anordnung besonders kurz.

Maximaler Werkzeugdurchmesser
60 mm.

Option: Pick-up-Platz fiir MeBtaster.

Tischausfiihrung

Der Standardtisch besteht aus
Aluminium. Weitere Tischversionen
werden angeboten.

Zum Beispiel Tischfldchen aus
hochverdichtetem Holzwerkstoff
mit eingefrasten Nuten und
Gewindebohrungen flir
Vorrichtungstréger.

Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

- Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten -
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MAKA - Max Mayer
Maschinenbau GmbH
Postfach 8008
D-89218 Neu-Ulm
Tel.: (07308) 813-0
Fax: (07308) 813-170
www.maka.com
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